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BILDER AUS DER 
GESCHICHTE DER BRAUNKOHLENTEERINDUSTRIE. 

VON PROF. DR. EDMUND GRAEFE,  DRESDEN.  

ie besten Frauen sollen nach Ansicht von Leuten. die D e s  wissen miissen, die sein, von denen man a m  wenig- 
sten spricht. In vieien Fallen kann man diese Behaup- 
t u n g  auch auf die Industrie ubertragen. Von der Aus- 
dehnung, der Tatigkeit, ja oft von dem Bestehen mancher 
bliihender Gewerbszweige weiR man in weiten Volks- 
kreisen nichts oder wenig, und das  sind gewohblich ge- 
rade solche Industrien, die auf solider Basis ruhen, wah- 
rend andere raketenartig auffahrend die allgemeine Auf- 
merksamkeit aiif sich ziehen, uni dann - nicht immer 
in Schonheit - zu sterben, man denke an die Treber- 
trocknungsaffare zu Anfang dieses Jahrhunderts. Die 
Braunkohlenteerindustrie ist, oder war bis vor einiger 
Zeit eine von den ,,Stillen im Lande". Trotz ihres Alters 
und ihrer Bedeutung horte man verhaltnismafiig wenig 
von ihr und sie stand auch etwas im Schatten ihrer glan- 
zenden Schwester, der Steinkohleriteerindustrie, die durch 
ihr buntes i'arbengewand, wie durch die Fulle ihrer an- 
deren Erzeugnisse der offentlichen Meinung mehr Be- 
schaftigung bot. In neuester Zeit ist auch das  etwas an- 
ders geworden, man horte mehr von der Braunkohlen- 
teerindustrie und die wissenschiiftlichen Feuilletonisten 
widmeten ihr manche Spalte. Die Stammbaume, die in 
bekannter Weise die Endprodukte der Industrie zeigten, 
wuchsen beinahe jn den Himmel und bekamen immer 
mehr junge Aste. mit den verlockendsten Schildern daran, 
wie Speisefett, Heilmittel, Kunstharze, synthetischer Kaut- 
schuk und andere schone Sachen mehr; leider zeitigten 
diese jungen im Treibhause am Schreibtisch gewachsenen 
Triebe in dem rauheren Klima der Wirklichkeit bis jetzt 
noch keine Friichte, ob sie e s  spater tun werden, dar- 
iiber wird die Zukunft entscheiden. Wir wollen den Blick 
aber jetzt nicht vorwarts wenden, sondern zuriick. Es 
ist nicht beabsichtigt, hier an dieser Stelle eingehend das  
Bild der lndustrie ZLI schildern, das  wiirde zu weit fiihren, 
doch wollen wir im Geiste sie auf ihrem Werdegang be-. 
gleiten und an einigen Stellen etwas Ianger verweilen, 
ntimlich an solchen, an die in Wirklichkeit der Wanderer 
nicht mehr zuriickkehren kann, (la sie von den Wogen 
ncuer Technik ubertlutet sind. 

In jeder lndustrie gibt es Arbeitsmethoden, die in ihrer 
Art zur  Vollkommenheit ausgebirut waren, auf die sich 
der menschliche Scharfsinn konzentriert hatte und die 
doch neuen Arbeitsverfahrrn weichen mufiten. Es wsre 
nicht n u r  voii geschichtlichem, sondern auch von hohem 
didaktischen Intrresse, scilche ausgestorbene Arbeitsver- 
fahren zu konscrvieren, nicht n u r  im Wort, sondern auch 
in1 Rilde, wozu riamentlich jetzt dic Kinematographie aus- 
gczeichnete Gelegenheit bietet, und sie dann in einem 
technisch-palaontologischen M u s e u m  aufzubewahren, wo 
sie \vie der Riesenalk, die Reste des Borkentieres und der 
Dronte im zoologischen Museum der Nachwelt zeigen, 
was einst ziur Z?it uiiserer Vorfahren war. Jede Industrie 
sollte deshiilb, \vetin sie eine alto, lange geiibte Arbeits- 
weise durch eine neue ersetzt, moglichst das  alte Verfahren 
erst noch iri Bild und Beschreibiing festzuhalten suchen 
uiid einer geeigneten Samnielstelle, am besten dem deut- 
scheri M u s e u m  in Munchen uberantworten. Die Braun- 
kohlenteerindustrie konnte schon eine groRe Anzahl von 
solchen Petrefakten liefern und karin g-leich mit einem ihrer 
wichtigsten ausyestorbenen Ausgmgsprodukte beginnen: 
d m  Pyropissit. 

Der Pyropissit war im wahren Sinne des Wortes eine 
,,weiRe Kohle", nicht nur im iibertragenen Sinne, wie das  
Wort jetzt manchmal ftir die Wasserkraft gebraucht wird. 
Er  war zum Heizen nicht verwendbar, denn er zeigte die 
Eigenschaft, zu schmelzen und durch die Rosfe zu laufen 
und erst die Schwelindustrie bot die Moglichkeit der Ver- 
wertung. In den modernen Schwelofen ware er gleich- 
falls nicht im reinen Zustande brauchbar gewesen, denn 
er  wiirde im geschmolzenen Zustande durch die Schwel- 
glocken hindurchrinnen; in den alten liegenden Retorten 
lieR er sich gut verwenden. Im feuchten Zustande sah 
e r  etwa aus wie Lehm, getrocknet sah er ganz hellbraun, 
fast weiR aus und lieferte in diesem Zustande 45-50 
und noch mehr Prozent Teer (auf trockene Substanz be- 
zogen) von einer Giite, wie wir ihn iiberhaupt nicht mehr 
kennen. Getrocknet war er so leicht, daR er auf Wasser 
schwamm, mit dem Messer lieR er sich glatt schneiden 
und angeziindet brannte er unter Schmelzen wie Siegel- 
lack. Zurzeit findet man noch vereinzelte Nester davon, 
die aber technisch nicht mehr von Bedeutung sind. Er  

1 .  2. 3 

Abb. 1 a. Farbenunterschied zwischen: 1. gewohnlicher Braunkohle 
(Feuerkohle) dunkelbraun; 2. gute Schwelkohle hellbraun; 

3. Pyropissit = ganz lichtbraun, fast weiR. 

ist zu friih ausgestorben, denn seine Zeit war erst ge- 
kommen, als man begann, Montanwachs herzustellen, 
fur das  er das  idealste Ausgangsmaterial gewesen ware. 
Proben, die Verfasser untersuchte, ergaben beim Extra- 
hieren rnit Benzol Montanwachsausbeuten von 60-70" (), 

das Montanwachs war fast frei von Harz, das  die Eigen- 
schaften des Montanwachses beeintrachtigt, e s  war von 
hohem Schmelzpunkt und enthielt sonderbarerweise 
ziemlich vie1 Asche (iiber 5"1,)), trotzdem es in Losungs- 
mitteln vollstandig loslich war. Die Asche war in Form 
von Erdalkaliseifen der Wachssauren des Montanwachses 
im Material enthalten und diese Seifen verursachten mit 
den hohen Schrnelzpunkt des aus Pyropissit hergestellten 
Montanwachses. Ris jetzt sind leider auch in anderen 
Landern keine gronen Lager von Pyropissit entdeckt 
worden. Ein grofies Vorkommen in Ostafrika, das  die 
Gebriider Dehnhard entdeckten, und das von Potonik als 
rezenter Pyropissit angesprochen wurde, war nach Unter- 
suchungen des Verfassers kein Pyropissit, sondern ein, 
wenn auch recht wertvolles Pflanzenharz. Sehr helle, 
fast  gelbgefarbte Kohle ist auch an anderen Stellen, so 
in ltalien und Kleinasien, entdeckt worden und gab beim 
Schwelen auch aufierordentlich reiche Teerausbeuten von 
30 bis iiber 60" Teer, lieferte aber so gut wie kein 
Extrakt bei der Extraktion, enthielt also kein Montan- 
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wachs und erwies sich, wie auch die streifige Struktur Bei sehr machtigem Kohlenstand geht man in groRen 
ergab, i i l s  eine sedrmentar cntstandene Sapropelkohle. Werken mehr und mehr zum Abbau mit dem Bagger 
Ein Epigone des Pyropissits ist die Schwelkohle, die auch iiber, bei dem der Kohlenstand auf 10-20 m Hohe durch 
bis uber 30 " I , ,  Montanwachs enthalten kann und bei der die Baggerschaufeln abg etragen und gleich in Foi d Zrwage 

verladen wird. Es sei deshalb noch die alte Methode 
der Gewinnung durch Abbildung 2 gezeigt, das 
wohl keiner Erklarung bedarf. Die alte Methode hatte 
naturlich den Nachteil hoher Kosten, gestattete aber eine 
individuelle Gewinnung dergestalt, daR man leicht Feuer- 
kohle und Schwelkohle trennen kann, was sowohl fur die 
Teergewinnung wie vor allem fur die Herstellung von 
Montanwachs von groRter Bedeutung ist, da man die 
reiche Kohle gesondert halten kann. In kleinen Tage- 
bauen und an schwer zuganglichen Stellen ist das Ge- 
winnungsverfahren noch iiblich. 

Das Schwelen. 
Das Schwelen wurde ursprunglich in liegenden Retor- 

ten, hier aus  Eisen, vorgenommen, ahnlich wie heute 
noch in alten Gasanstalten in horizontalen Retorten die 
Steinkohle entgast wird, nur daR in der Braunkohlenteer- 

Abb. 1 .  Schwelkolilen\~orkommen in einem Tagebau hei Webau. Die hellen, 
zwischen die Feuerkohle eingelagerten SchichtLn sind Schwelkohle. 

Destillation entsprechende Teerausbeuten gibt, auch sie 
wird immer weiter abgebaut und seltener. Sie ist ge- 
wohnlich rehbraun gefarbt und Abbildung l zeigt ein 
noch recht reiches Vorkommen von Schwelkohle, wie 
e s  etwa gegen 1910 noch in der Nahe der Fabrik Webau 
bestand. Miin sieht deutlich. wie sich die hellgefarbten 
Schichlen der Schwelkohle, die zwischen die gewohnliche 
Feuerkohle eingelagert ist, von der dunkelgefarbten Feuer- 
kohle abhebt. Das iiberlagernde Deckgebirge (hier Lehm) 
zeigt, wie ndhe oft die Braurikohle unter der Erdober- 
fldche ruht. 

Ahh. 3. Loschen von Cirudekok nach dem alten, jetzt verlassenen Verfahren. 

Abb. 2. Abbau von Schwelkohle mit Hilfe von Schurren (der trichterformige 
Einschnitt). 

Die Gewinnung der Kohle. 
Wenn das  Deckgebirge uber der Kohle nicht mehr als 

das  2-3fache des Kohlenstandes in seiner Machtigkeit 
betragt, arbeitet man im Tagbau, wie das  Bild 1 zeigt, 
sonst wird in1 Tiefbau mit Schacht und Strecken gearbeitet. 

industrie der ganze Vorgang sich bei vie1 niedrigerer 
Temperatur vollzog. Die Retorten waren etwa 2,5 m lang, 
:3,4 m breit und m hoch und e s  war immer eine groRe 
Anzahl zu einer Batterie vereinigt. Die letzten dieser 
Retorten standen noch zu Anfang dieses Jahrhunderts 
auf der Fabrik Kopsen bei Webau. Die liegenden Retor- 
ten hatten vor allem den Nachteil des geringen Durch- 
satzes und der diskontinuierlichen Arbeit und an ihre 
Stelle trat der Rollesche Schwelofen, der aus  einem ge- 
mauerten, von auRen heizbaren Schacht besteht, in dem 
jalousieartig eiserne Schwelringe Ubereinander aufgebaut 
sind. Die zu schwelende Kohle gleite: zwischen der 
heiRen Schachtwand und den Schwelringen herab, gibt 
dabei ihre Grubenfeuchtigkeit und schlieRlich ihren Teer 
ab, der dampfformig ins  lnnere der aus  den Ringen auf- 
gebauten Saule dringt und dort abgesaugt und einer 
Kondensation zugefuhrt wird. Am unteren Ende des 
Schwelofens wird der feste Schwelriickstand, der Grude- 
kok, abgezogen. Dieser Kok ist noch sehr he#, teilweise 
recht feinkornig, ja staubig, und da er bei sehr niedriger 
Temperatur entstanden, pyrophor, namentlich bei der 
Temperatur, bei der e r  aus dem Schwelofen abgezogen 
wird. E r  wurde in angemessener Entfernung von dem 
Schwelhaus dadurch ,,geloscht", daR man die mit dem 



Graefe: Bilder aus der Geschichte der Braunkohlenteerindustrie 305 Aufutxtell 
34. Jahrgang I=] -- 

heiRen Kok gefiillten Wagen in Gruben mit kaltem Wasser eparaffingewinnung . 
kippte. Dabei gab e s  natUrlich eine grofie Woke von 
feinem Koksstaub, die sich in der 'Regel entzundete. 
Namentlich nachts Waren die viele Meter hohen Flammen, 
die dabei enfsfanden, ein Wahrzeichen der Gegend pe- 

Die Teerdestillation findet mancherorts noch immer in 
verlaiiltnismiiRig kleinen Blasen von etwa 2 t Inhalt im 
luftverdhnten Raume statt, doch sind die dampffressen- 

warden, wo geschwelr wurde, und bei windstillem Wetter 
boten die Feuersaulen, die piniengleich in die Hiihe stiegen, 
um sich oben auszubreiten, ein eigenartiges Bild. Seit 
dem Jahre 1904 ist diese Art Kokloschen aber wegen 
der Gefahr, die sie fur die Arbeiter bieten konnte, ver- 
boten, und man iiberbraust in den Eisenkarren entweder 
den Kok oder zieht gleich den ganzen Karren durch 
Wasser. In Abbildung 3 ist 'jedoch noch die alte Art des 
Kokloschens festgehalten worden. 

Die stehende Kondensation. 
Die Wasser- und Teerdtimpfe, die aus dem Schwelofen 

entwichen, wurden in weite, rnit Luft gekiihlte Rahren ge- 
leitet, von denen ein Teil liegend, die am Ende befind- 
lichen aber stehend angeordnet waren, der Transport der 

Abb. 6. PUllen von Parafflnmasse in die Kristallisierhlllsen, in denen sie 
erstarrt. 

den Dampfstrahlexhaustoren zur Erzeugung des Vqkuums 
wohl iiberall durch Luftpumpen ersetzt. Die Generator- 
teerindustrie, die ja vollkommen neue Anlagen schaffen 
konnte, hat sich dagegen die Erfahrungen der Petroleum- 
industrie zunutze gemacht und arbeitet in GroRraum- 
destillierkesseln kontinuierlich im Hochvakuum, die De- 
stillation des Teerriickstandes auf Kok muR natiirlich auch 
hier in verhaltnismaoig kleinen Krackblasen vor sich 
gehen. Die Reinigung der Zwischenprodukte findet bei 
den Riebeckschen Montanwerken, dem bedeutendsten 
Werke der Schwelindustrie. zum granten Teile nicht mehr 
mit Schwefelsaure und Natronlauge, sondern durch 

Abb. 4. Stehende Kondensationsanlage einer Schwelerei. 

Gase und Dampfe erfolgte durch Kortingsche Dampf- 
strahlexhaustoren, die naturlich den Nachteil hatten, durch 
den eingefuhrten Dampf nichl allein der Kondensation 
entgegenzuarbeiten, sondern durch die Gewalt, rnit der 
der Dampfstrahl die angesaugten Teerdampfe und Schwel- 
gase durch die Strahldusen riR, mechanisch die Teer- 
tropfchen noch weiter zu zerkleinern und so das Nieder- 
schlagen zu erschweren. Man arbeitet deshalb jetzt 
meist rnit mechanisch angetriebenen rotierenden Exhau- 
storen, die die Nachteile der Dampfstrahlgeblase nicht 
zeigen. Die stehende Kondensation zeigte hinsichtlich 
der Kiihliing einen recht geringen Wirkungsgrad, denn 
die an den Rohren aufsteigende warme Luft verhindert 
natiirlich die Ausstrahlung der Warme und man muRte 
die stehende Kondensation mehr a h  einen Stonreiniger 
ansehen, da die Teernebel gezwungen waren, durch den 
vielfachen Richtungswechsel auf und ab in den Rohren 
durch Anprall sich niederzuschlagen. Man hat deshalb 
bei Neuanlagen begonnen, die stehende Kondensation 
uberhaupt ganz wegzulassen und an ihre Stelle, wenn es 
iiberhaupt noch erforderlich war, einen StoRreiniger oder 
rotierenden Wascher gesetzt. Abbildung 4 zeigt noch die 
Hunderte von Rohren einer stehenden Kondensations- 
anlage einer alten Schwelerei. 

Abb. 6. Herausziehen der erstarrten Paraffinmasse aus einer Krisfallisierhiilse. 

Waschen mit Alkohol statt. Griindlich geandert hat sich 
die Abscheidung des Paraffins aus den Paraffinmassen, 
der deshalb einige Worte mehr gewidmet seien. 

Die Paraffingewinnung aus der gereinigten Paraffin- 
masse erfolgte meist durch Abkiihlung in eisernen Ge- 
faRen von etwa 80 cm Hohe, die sich nach unten ver- 

60 
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jungten, an der Seite befanden sich zwei eiserne Nasen ausgezogen wie Bild 6 zeigt, durch ein Stachelwalzwerk 
ziim Aufhangen an Eisenschienen und in die Zelle zermaischt und der Brei in Filterpressen gedriickt. Die 
wurde vor  dern Fiillen eine eiserne Kriicke gestellt, die am PreRlinge enthielten immer noch etwa 30 I '  0 1  und 
unteren Ende eine Eisenplatte iingenietet besaR. Tausende wurden deshalb in Tiicher gepackt und die Pakete auf 
solcher Zellrn befanden sich in den Kuhlkellern, wie hydraulischen Pressen, wie sie auf Bild 7 irn Hinter- 
Abbildung 5 zeigt. Mittels einer Blechrinne, die iiber grunde zu sehen sind, gepreRt und unter etwa 150 atm 

Ahb. 7. Dic' dun h Filterprersen ahfiltriertpn Parafflnkristalle werden ein-  
gepackt urn auf dcn irn Hintergrunde stehenden hydraulischen Pressen welter 

entolt zu wcrden. 

den Zellen je ein Loch enthielt, das  man mit einem Holz- 
pfropfen verschliefien konnte, wurde die Fiillung vor- 
genomrnen. Der Arbeiter fiillte aus  der Fiilleitung die 
Rinne, die ihren lnhalt wieder in '  die Zellen entleerte. 
Sobald eine Zelle voll war, wurde das  iiber ihr befindliche 
Loch rni t  einem Holzpfropfen geschlossen und wenn eine 

Ahb. 8. Das mil  Benzin ve'rrniwhte Paraffin ist auf Wasser gegossen 
(Bassins Ivnks) wird nach den1 Prhtarren zerschniiten (Bassin in der Mifte). 
Irn Hintergrunde die AufschrnelzgefaRe, rechts eine schnn zerschnittene 

Paralfintafcl, im Vordergrund liegcnd hydraulische Pressen. 

Reihe Zellen gefullt war, wurde die Rinne weitergeriickt 
Man lie0 erst d n  der Luft abkiihlen und fiillte die Bassins. 
in denen die Hiilsen standen, dann mit kaltem Wasser. 
Bei Weichparaffinmassen wurden nach einigen Tagen die 
Hiilsen noch i n  einen besonderen Keller transportiert und 
dort in Kiihllauge, eingehangt, durch die bei mehreren 
Grad Kalte das  Weichparaffin abgeschieden wurde. War 
die Paraffinmasse erstarrt, so wurde auf der Ziehbank 
rnit Hilfe der obenerwahnten Kriicke der Paraffinkuchen 

Ahb. 9. Arheit an einer llegenden hydraulischen Presse, der Arheiter ent- 
fernt aus den PreRfUchern die gereinipten Paraffi8'tafeln (rechts auf der 
Presse) und legt die rnit Benzin versetzten, noch nicht gzreinigten eln. Irn 
Hinterarunde rechhts Fllterpressen, in denen die Paraffinkristaile aus der 
abgekUhlten und zermaischten Paraftinmasse ahgeflltert werden, l i n k s  ste- 
hende hydraulische Pressen [zur weiteren Entolung der Prefflinge aus den 

Filterpressen. 

Druck der-grofite Teil des anhangenden 01s noch entfernt. 
Diese PreRkuchen, die noch etwa 5-10 '",, 0 1  enthielten. 
wurden zur weiteren Reinigung mit 10-20 o , l l  Benzin auf- 

Abb. 10. Ein Maschinenveteran (alte Balancierrnaschine), der schon zu 
den Zeiten Riebecks das PreRwasser f i r  die hydraulischen Pressen 

erzeugte. 

geschmolzen, das  man aus ,dem Braunkohlenteer selbst 
gewann, und die Masse dann in grofien Bassins etwa 
1-2 cm dick auf Wasser gegossen. Nachdem sie hier 
erstarrt waren, wurden sie mit einem Lattengestell, wie 
es  auf Bild 8 sichtbar ist, an dem sich Messer be- 
fanden, in kleine Tafeln zerschnitten und diese zwischen 
Wolltiichern auf liegenden hydraulischen Pressen geprefif. 
Auf Bild 9 legt ein' Mann gerade die Tafeln zwischen 
die Tiicher, ein StoR fertig gepreRtes Paraffin, das  man 
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schon durch die hellere Farbe vom nicht geprenten unter- 
scheiden kann, liegt rechts auf der hydraulischen Presse. 
Dieser ProzeR wurde dreimal wiederholt, bis durch das  
Benzin das  Paraffin geniigend von Farbe und Geruch 
befreit und nach Abblasen der Ietzten Reste Benzin und 
Behandeln mit Entfarbungspulver fertig zum KerzengieRen 
oder zu anderweiterverwendung war. Dieser Gewinnungs- 
und ReinigurigsprozeR des Paraffins ist in neuerer Zeit 
einer wesentlichen Anderung unterzogen worden, der 
schon bei der Reinigung der Paraffinmasse einsetzt. Die 
Befreiung von Kreosoten und Teilen der riechenden und 
farbenden Korper findet. wie erwahnt, zurn Teil durch 
Waschen der Paraffinmasse mit Alkohol statt, die Ab- 
k i ih lung  in rotierenden Kuhlapparaten, die fast keine Hand- 
arbeit erfordern, die ziemlich weitgehende Entolung gleich 
init der Abscheidung der Paraffinkristalle aus der Maische 
in Hochdruckfilterpressen und die endgiiltige Reinigung 
zuin Teil durch Schwitzen, wie schon lange in der Erd- 
Blindustrie, tloch zeigt sich hierbei das  Braunkohlenteer- 
paraffin als vie1 schwieriger zu hehandeln. als die Erd- 
olparaffine, so daR man der Beniinreinigung noch nicht 
ganz entraten k a n n  : doch auch diese Schwierigkeiten 
werden wohl noch iiberwunden werden. Allerdings 
lieferte der langwierige und vie1 l-landarbeit erfordernde 
ProzeR der Krisrallisation i n  den Hulsen ein sehr gutes 
Paraffin, da die Paraffinkristalle langsam wachsen konnten 
und sich so g u t  votn 0 1  abschiedcn. Wie sehr das  lang- 
same Wachsen tier Kristalle die Giite beeinfluote, zeigte 
vor allem die Gc:winnung des Paraffins in der sogenann- 
teri U'interkristallisation. Man speicherte narnlich einen 
Teil der Weichparaifinmassen wlihrend des Jahres auf, 
tin1 sie dann irn Herbst in groRe Ellechbehalter von meh- 
reren Tausend Kilogramm Inhalt j.u fullen uncl hier unter 
dern EinfluR der Winterkalte langsiirn erstarren zu lassen, 
was viele Wochen erforderte. Dann lie@ man das  0 1  ah 
und  unterw,irf die in den  Beh8ltern zuriickbleibenden 
Paraffinkristalle einer Reinigung M ie sie oben beschrieben 
b\'iirde. tiierbei wurde eiti vollkornmen farbloses, durch- 
scheinendes Paraffin erhalten, \vie es die Petroleurn- 
intlustrie iiberhaupt nicht kenn t  iind wie es  infolge der 
Vcrschlechtcrung der Teere aucli in der Braunkohlen- 
tec,rindustrie imnier seltener wurde. Alte Aufseher pflegten 
noch Stucke  solchen Paraffins auizubewahren, das  einen 
Schnielzpunl<t von etwa 35 - 300 zeigte und teilweise 
wcisserklar war, so daB inan durcli 2-3 cm dicke Stiicke 
hitidurch Gescht-iebenes lesen kolinte. 

Fin %\veig an den1 Stammbauni der Braunkohlenteer- 
intlustrie. drr  nahezu verdorrt ist, ist die Olgasbereitung. 
Wenn sie auch selbst niclit v o n  der Braunkohlenteer- 
industrie hetrieben wirde, es sei dznn zwecks Priifung der 
O l e ,  so ist sie tloch als einer ihrzr Hauptabnehmer von 
solcher Bedeutung, daD ihr noch in den1 bekannten Werk 
von S c  hei t h a u e r  iiber die I3raunkohlenteerindustrie vom 
Jalire 1595 tiicht weniger wie 66 :)eiten gewidmet waren. 
Rci tler Olgasbereit~trig licl) mail das 01 i n  gluhende 
I2ctorten laufen, wobei es  sich In Gas, Teer und Kok 
zersetzte. Das Gas  war auflerordmtlich leucht- und heiz- 
krdf l ig  uiid .teigle Heizwerte vori 3-12000 cal. Manche 
klcinen Stad1 e, griiRere Fabrikanlagen, Krankenhauserusw. 
hatteri sich solche Olgasanstalten zugelegt. die Haupt- 
mcnge Ol wurdc. aber von der Eisenbahn zur Beleuch- 
tuiig der Ei:,enbdhnwagen tnit Olgas gebraucht. Spater, 
in den ersteri Jahren dieses Jahrhunderts verwendete man 
z u r  Beleuchlung der Wagen ein (iemisch von Olgas mit 
25'' Acetylen. spzter wieder roines Olgas unter An- 

wendung von Gluhkorpern und ist jetzt fast uberall d a m  
Ubergegangen, komprimiertes Steinkohlengas anzuwen- 
den. Ein weiterer GroRabnehmer, der in Deutschland 
Ende vorigen und Anfang dieses Jahrhunderts betracht- 
liche Mengen von Braunkohlenteerolen aufnahrn, war die 
Karburation des Wassergases, bei der man das  an und 
fur sich nicht leuchtende Wassergas durch Olgas, das  
gleich im Verlauf der Wassergasherstellung in Karbura- 
toren hergestellt wurde, anreicherte und so leuchtend 
und heizkraftig machte. In den gliicklichen Zeiten, als 
wir noch Benzol irn UberfluR hatten, entstand niancher 
Kampf um die Frage, ob man das  Wassergas besser auf 
heiRem Wege rnit Gasol oder auf kaltem Wege rnit Benzol 
anreichern sollte. Heute rauft man sich nicht mehr darum. 
man sucht im Gegenteil aus dem Steinkohlengas das  
biRchen Benzol, das  darin ist, nach Moglichkeit heraus- 
zuwaschen, und bei Olpreisen von rnehreren Mark fur 
das  Kilogramrn ist auch die Karburation des Gases  mit 

Abb. 11. Durchsichtigkeit e iner 1 cm starken lafe l  Weichparaflin, d a s  durch 
d ie  triiherc Winierkristallisation erreugt  \\ urde. 

Olgas verlassen worden. Neue Absalzgehiete fu r  das 
GasoI, vor allem die Verwendung fur  Dieselmotoren, haben 
die Produktion aufgenorntnen. 

Noch nianches gabe es aus der Braunkohlenteerindustrie 
zu berichten, von den1 was einst war, doch hat vielleicht 
schon der obensteliende Nachruf auf die Toten, die nicht 
mit Unehren auf dem Katnpffelde der Technik geblieben 
sind, gezeigt, wie auch hier die Dinge im Flu0 sind. Die 
Entwicklung hat namentlich in den letzten Jahrzehnten ein 
sturmisches Tempo angenonimen, und sie in ihrem Ver- 
lauf katalytisch beschleunigt zu  haben,  ist das allen be- 
kannte Verdienst unseres Jubilars. Er zeigt auch die 
Eigenschaft eines guten Katalysators, sich nicht zu ver- 
andern oder verbraucht zu werden, wie groO auch die 
am Substrat geleistete Arbeit sei und \vie lang ihre Dauer. 
Vielleicht beschert er u n s  selbst, der noch die Pionierr 
der Braun k o  h le n teeri ndus t rie \vie R ie beck, Grot ows k y 
und Schliephacke gekannt und mit ihnen am gemein- 
samen Ziele gearbeitet hat, eine Geschichte der Industrie, 
die zeigt, wie er sie vor einem Menschenalter vorfand 
und wie er ihr dann, iiber seine Vorganger hinauswachsend. 
ihre heutige, iminer noch in Wandlung begriffene Form 
verliehen hat. 
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